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Bestell Nr. / Order Nr.

Danke, dass Sie sich fiir ein RENZ-Produkt entschieden haben.
Thank you for choosing a RENZ product.

Gracias por haber escogido un producto RENZ.

Merci d‘avoir choisi un produit RENZ.

Dékujeme Vam, ze jste se rozhodli pro vyrobek znacky RENZ
Dank u wel, dat u voor een Renz product gekozen heeft.
Dakujeme, Ze ste sa rozhodli pre vyrobok spoloénosti RENZ.
Cnacu60, 4yTo BbIGpanu atot npoaykt RENZ.

Grazie per aver scelto un prodotto di RENZ.

MefRscala Haltevorrichtung fir Bindeelemente
Measuring scale Holding fixture for binding elements

Escala de medicion Dispositivo de sujecion de tramos cortados
Echelle de mesure Dispositif d'insertion des éléments

Mé&fFici stupnice Upinaci zafizeni pro vazaci prvky
Maatindicator Houder voor bindelementen

Meracia stupnica Upinacie zariadenie pre viazacie chrbty
LLikana anameTpoB NpyXuHbl MnaHka dukcaTop NPy>XWHbI

Scala di misurazione Pettine

Bindehebel
Binding lever

Palanca de encuadernacion
Levier de reliure

Klemmschraube fiir MaRstab
Attachment screw for adjusting slider
Tornillo de sujecion de la escala

Vis de serrage pour échelle graduée
Upinaci Sroub pro méfitko Vézaci paka
Klemschroef voor maat Inbindhendel

Upinacia skrutka pre meradlo Viazacia paka
duKcaTop NONOXeHUs MPYXXUHbI Pyudka 3axuma npyxuHbl
Vite per regolazione diametro Leva di rilegatura

Halterung fir MBS Module
Holding device for MBS moduls
Dispositif de serrage pour modules MBS
Dispositivos para los médulos MBS

Drzak pro moduly

Houder voor MBS module

Drziak pre moduly

YcTponcTeo Ans npucoeavHenus MBS moagynsi
Dispositivo per moduli MBS

www.renz.com



AUFSTELLEN e SETUP e COLOCACION e MISE EN PLACE e SESTAVENIi e PLAATSEN e

ZOSTAVENIE e YCTAHOBKA e MESSA IN FUNZIONE

PBS 340

i

alter flir MBS Module
Holding device for MBS moduls
Fixation pour module MBS
Soporte para médulos MBS
Drzak pro moduly

Houder voor MBS module
Drziak pre moduly

YcTpoicTBo Ans npucoeavHenuss MBS moagynsi
Dispositivo per moduli MBS

—_

DTP340M

PBS360

Wird das Modul als Einzelgerat verwendet , ist die Modulhalterung notwendig.
Gerat dann wie oben gezeigt in die Halterung einsetzen.

Bei Einsatz mit der Stanzmaschine
DTP 340 M, Geréat direkt an die
Stanzmaschine anbauen.
Anwendung DTP 340 M,

siehe separate Gebrauchsanleitung.

If the module is used as a single unit the holding device is nescessary.
Insert unit on to holding device as shown above.

If the module is used together with the
punch machine DTP 340 M,

install the unit directly at the punch machine.
For application on DTP 340 M,

see separate operation manual.

ESP

Si se utiliza la cerradora como maquina individual es necesario acoplarla
a un soporte para médulos MBS como se muestra en la ilustracion superior.

Si se utiliza la cerradora junto conla
perforadora DTP 340 M, debe acoplar

esta cerradora a la DTP 340M como se
muestra en la ilustracién anterior.

Para el funcionamiento de la DTP 340 M,
véase el manual del usuario de esta maquina.

Si le module est utilisécomme appareil individuel, il faudra le fixer
par I'intermédiaire d'un dispositif de serrage.
Dans ce cas, posez I'appareil sur ce dispositif selon I'illustration ci-dessus.

S'il est utilisé avec la machine a perforer
DTP 340 M, rapportez |” appareil
directament sur cette machine.

Pour la exploitation de la DTP 340 M,
voir le mode demploi séparé.

Ccz

V pfipadé, Ze modul se pouziva jako jediné zafizeni, je nutny modulovy drzak.
Pak pfistroj, jak je uvedeno vy$e, nasadte do drzaku.

V pfipadé&, Ze modul se pouziva ve
spojeni s DTP 340 M, spojeni obou
zafizeni dohromady.

Chcete-li pracovat s DTP 340 M
naleznete v samostatném manualu.

NL

Word de module als separate machine gebruikt, is de module houder noodzakelijk.
De machine dan als boven in de houder plaatsen.

Als de module wordt gebruikt samen
met de ponsmachine DTP 340 M,
installeer het apparaat rechtstreeks
op de ponsmachine.

Voor toepassing op DTP 340 M,

zie aparte handleiding.

SK

V pripade, Ze modul sa pouZiva ako jediné zariadenie, je nutny modulovy drZiak.
Potom pristroj, ako je uvedené vysSie, nasadte do drziaka.

V pripade, ze modul sa pouziva

v spojeni s DTP 340 M, spojenie oboch
zariadeni dohromady.

Ak chcete pracovat s DTP 340 M
najdete v samostatnom manuali.

RUS

[Mpu oTAEenbHOM MCMONb30BaHUM MOAYNSA BCTaBbTE
yp,epmmaarou.mﬁ OnokK kak nokasaHo BbiLLe.

Ecnu moaynb ncnonb3yetcst BMecTe

¢ nepdopupytoLen mawmHon DTP 340 M,
coeavHUTE [1Ba YCTPOMCTBa BMeCTe.

[ns pa6otbl ¢ 340 M DTP cm. oTaensHoe
PYKOBOZCTBO MO 3KChnyaTauum.

Se la macchina viene utilizzata come singola unita & necessario il dispositivo
per moduli MBS. Inserire I‘unita sul dispositivo come mostrato sopra.

Se la macchina viene utilizzata in
combinazionecon la DTP 340 M,
installare la macchina direttamente
sulla foratrice.

Per I'utilizzo della DTP340 M prego
fare riferimento al suomanuale.
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VORBEREITEN e PREPARE e PREPARACION e PREPARATION e PRIiPRAVA e

PRIPRAVA e MOOMOTOBKA e REGOLAZIONE

VOORBEREIDEN e

Einstellen Aufziehweg fiir Binderiicken:

eKlemmschraube I6sen
I(nur I6sen, nicht herausdrehen!)

Bindehebel muR ganz am hinteren Anschlag stehen.
Binderlicken in Haltekamm einlegen,

Zahne mussen nach hinten unten zeigen.
Binderiicken mit Bindehebel ca. 2/3 6ffnen.

D Randelschraube 6ffnen, nach rechts bis zum Anschlag schieben
und Durchmesser des Binderlickens einstellen. und wieder festziehen.
eKlemmschraube festdrehen. Aufziehweite ist so fiir weitere Bindvorgénge fixiert.
Adjusting binding width according to diameter: Push binding lever back until it really stops.
Lay plastic comb behind the comb holder so that the prongs
eRelease attachment screw of the plastic comb binding face downwards.
!(only release, but do not remove!) Open plastic comb by pulling the binding lever forward
E . . until the comb is about two-thirds open.
and adjust diameter. Loose the knurled screw and push it to the right until it stops.
eTighten attachement screw. So the screw sets the opening widht for further binding.
Ajuste del ancho de encuadernacion segun el diametro: La palanca de encuadernado debe estar pegada al tope trasero.
eDesenrroscar la rosca de ajuste Cargue el lomo encuadernador en el peine de retencién
!(jsélo resolver pero no quite!). de manera que los dientes apunten hacia abajo atras.
Abra el lomo encuadernador de aprox. 2/3 mediante
ESP eColocar en el diametro correspondiente y apretar la rosca. la palanca de encuadernado.
Suelte el tornillo moleteado, empuijelo hacia la derecha hasta el tope,
luego apriételo de nuevo. Asi la amplitud de expansion estara
fijada para los encuadernados ulteriores.
Réglage de la largeur de liaison selon le diameétre: Il faut que le levier de reliure soit collé contre la butée arriere.
. Placez le dos de reliure dans le peigne de retenue de maniére
eDesserer la vis de serrage . a ce que ses dents soient orientées vers le bas arriére.
!(seulement résoudre mais ne retirez pas!) Ouvrez le dos de reliure d’env. 2/3 & I'aide du levier de reliure.
F ) . Desserrez la vis moletée, poussez-la vers la droite jusqu’a la butée,
et régler le diamétre. puis resserrez-la. Ainsi, 'amplitude d’écartement sera fixée pour
eSerrer la vis de serrage. les opérations de reliure suivantes.
Nastaveni Sitky vazby podle priméru: Ve:zzacf Qéka m“f," byt zcgla na Zad'},"m d’orazvu.
ePovolit upinaci $roub V’azac'| hrbevt vlozit (’jo 'uplna’cﬂ_w zar_lzenl — hiebenu,
I(pouze vyFesit, ale ne odstranit!) va'zam’krf)uzky musi b’yt svymi konci zespoda nahoru.
Vazaci hibet otevfit vazaci pakou na cca. 2/3.
€z a nastavit primar. Povolit radlovy $roub dorazu vazby, posunout ho doprava
eUtahnout upinaci &roub. az k dorazu a znovu utahnout.
Tim je nastavena Sife otevieni vazby pro dal$i vazaci postupy.
Bindingsbreedte aanpassen volgens diameter: De Bindhendel moet helemaal bij de achterste aanleg staan.
eKlemschroef losmaken Bindkam in de houderunit leggen, de tanden moeten naar
!(alleen op te lossen, maar niet verwijderen!) achteren en beneden wijzen.
Het bindelement met de bindhendel ca. 2/3 openen.
NL en diameter instellen. Instelschroef, losmaken en naar rechts schuiven tot aan
eKlemschroef vastmaken. de aanleg en weer vast draaien.
Hierdoor is de openingsruimte gefixeert voor de resterende bindingen.
Nastavenie Sirky vazby podfa priemeru: V?azac?e péka'musfwbyt’ Upln'e na zadnom dore_ize. .
ePovolit upinaciu skrutku \/_|azac_|e ch’r?at vI02|‘t’ do upmg_mgho zanafjema - hrebenia,
\(iba riesenie, ale nie odstranit) viazacie kruzky musia byt svojimi koncami zospodu nahor.
Viazacie chrbat otvorit' viazacie pakou na cca. 2/3.
SK a nastavit priemer. Povolit radlovy skrutku dorazu vazby, posunut ho doprava
eUtiahnut upinaci skrutka. az k dorazu a znovu utiahnut.
Tym je nastavena Sirka otvorenia véazby pre dalSie viazacie postupy.
PerynupoBKa LWUMPUHbI CBA3bIBaHUSA MO AnameTpy: Haxumaiite Ha puivar Ao ynopa.
eTlePEnBUHETE (OUKCATOP MONOXEHNS MPYKMUHbI MonoxuTe NNacTMKoBYtO NPYXXMHY Ha rpebeHKy (aepxaTenb) Tak,
K 0603HAYEHNS AMaMETpa BaLLeit MpyXUHbI. qT06b|_3y6ub| NPYXWHbI GbIN HanpaBreHbl BBEPX.
RUS |(Tonbko ocnabbTe BUHT, He A0 KOHLa BbIKpyYnBaTthb!) OTKpO¥iTe MpY>1HY, NOTAHYB pbidar Brlepe,q Ao Tex nop,
noka He OTKPOETCSi OKOIO ABYX TPETEN NPYXUHbI.
3aKpyTUTE (UKCATOP MONOKEHMS MPYKUHBI. BUWHT chmkcaTopa packpbITUsi MPY>XUHbI CABUHLTE BMPaBo Uy Brieso
B 3@aBMCUMMOCTM OT AramMeTpa Npy>XuHbl AN AanbHelLwero nepenneTa.
Regolazione dello spessore di rilegatura in base al diametro: Spmgerg |nd|etrol|a Ievg di nI_egatgra ﬁr_mhe non si blocca.
Appoggiare la spirale di plastica dietro il pettine in modo che
eAllentare la vite di fissaggio le punte siano rivolte verso il basso.
IT I(solo allentare senza rimuoverla!) Aprire la spirale in plastica tirando la leva di rilegatura.

e regolarla in base al diametro scelto.
eStringere la vite di fissaggio.

Allentare la vite e spingerla verso destra finché non si blocca.
Con questa vite si imposta la larghezza di apertura
della spirale per le successive rilegature.
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EINKAMMEN » SCHLIESSEN e o

FERMETURE e ¢ NAVLECENi » DOKONCENi o o

INSERT > CLOSE e o

INSERCION » CIERRE o o
INVOEREN » SLUITEN e ¢ VLOZENIE >

INTRODUCTION »

DOKONCENIE e e MEPEMMET » 3AXWUM NPY>XUHbl e e INSERIMENTO » CHIUSURA

-

4
/
:

Das perforierte Papier senkrecht in den
Binderlicken einkdmmen,

und nach vorne ablegen.
Bei dickeren Blocks Vorgang wiederholen.

Sind alle Blatter eingekdmmt,
Bindehebel ganz nach hinten bis

zum Anschlag drticken und gebunden
Block nach oben herausnehmen.

Fertig!
Insert the punched paper vertically and lay it down towards you. Close plastic comb by returning the
onto the fingers of the open plastic comb, For thicker books repeat this process. binding lever to the stop.
Lift the completed "book upwards to remove.
E Ready!
Entre las hojas perforadas y depositelas hacia delante. Cuando todas las hojas estan entradas
perpendicularmente en el lomo encuadernador, Repita esta operacion si se trata de en el lomo encuadernador, empuje
blogues gruesos. la palanca de encuadernado enteramente
hacia atras hasta el tope y retire el
ESP : -
bloque encuadernado hacia arriba.
iYa esta!
Insérez le papier perforé perpendiculairement dans | et déposez-le vers 'avant. Lorsque toutes les feuilles sont insérées,
les dents du dos de reliure, Répétez cette opération s'il s’agit de blocs épais. poussez le levier de reliure entiérement
en arriére jusqu’a la butée, puis retirez
F le bloc relié vers le haut.
Cayest!
Vydérované listy svisle viozit Papir polozit dopredu. Vracenim vazaci paky do puvodni polohy
do plastového hrbetu. az k dorazu se zavre plastovy hibet.
Odebrat svisle nahoru svazany blok.
cz Hotovo!
Geponst papier oodrecht in het bindelement Papier naar voren afleggen. Bindrug sluiten door terugduwen
invoeren. inbindhendel tot aanslag.
Gebonden blok loodrecht naar boven uitnemen.
|
NL Klaar!
Vydérované listy zvisle vlozit do Papier polozit dopredu. Vratenim viazacie paky do pévodnej polohy
plastového chrbta. az k dorazu sa zavrie plastovy chrbat.
Odobrat zvisle hore zviazany blok.Hotovo!
SK
BcraBbTe NUCTbI BEPTMKANbHO B OTKPbITYHO MonoxwuTe nepennetaemsiit 6rok Ha paboyyto 3axmMuTe NpyxuHy, NoBopaynBasi pyyky nepenneta
NNacTUKOBYIO MPYXUHY. NMOBEPXHOCTb NepenneTyunka. ot cebsa go ynopa.
HauunHaiite ¢ nepsoit cTpaHuLbl Brioka. CHuMUTE roToBYIO GpoLLtopy € nepennéTHoro
RUS MexaHu3mMa.

Inserire la carta precedentemente forata
allinterno della spirale.

Appoggiare la carta inserita.
Procedere fino a completo inserimento
dei fogli da rilegare.

Chiudere la spirale in plastica muovendo
la leva nel senso opposto fino al suo blocco.
Rimuovere il prodotto rilegato.




WARTEN e MAINTENANCE e MANTENIMIENTO
UDRZBA e YXOO e MANUTENZIONE

e MAINTENANCE e UDRZBA e ONDERHOUD e

\

Reinigung:

Mit trockenem oder leicht feuchtem Tuch abwischen.
Keine Loésungsmittel verwenden,

Aufdrucke kénnen sich I6sen.

D
Cleaning:
Wipe with a dry or slighty moist cloth.
Do not use solvents, stickers may detach.
E
Limpieza:
Limpie con un pafio seco o poco humedo.
No utilice disolventes.
ESP
Nettoyage:
Essuyer avec un chiffon sec ou peu humide.
Ne pas utiliser de solvant.
F
Cisténi :
Otirejte suchou nebo mirné navlhéenou utérkou.
Nepouzivejte rozpoustédia.
cz
Reiniging:
Veeg met een droge of licht vochtige doek.
Gebruik geen oplosmiddelen, kunnen afdrukken worden opgelost.
NL
Cistenie:
Cistite len suchou alebo mierne navih&enou handri¢kou.
Nepouzivajte rozpustadia.
SK
Ouucrka:
MpoTupaiTe nepenneTymk TonNbKo MArkMMM candeTkamm.
He npumeHsiiTe Ana 4nctkm abpasvBHble YMCTSALLME CPeacTBa.
RUS

Pulizia:
Pulire la macchina con un panno asciutto o leggermente umido.
Non usare solventi, gli adesivi si potrebbero staccare.
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TECHNISCHE DATEN e TECHNICAL DATA e DATOS TECNICOS e DONNEES TECHNIQUES e
TECHNICKA DATA e TECHNISCHE GEGEVENS e TECHNICKE UDAJE e TEXHWYECKMUE
XAPAKTEPUCTUKN e DATI TECNICI

Lange x Breite x Hohe

Length x Width x Height

Largo x Ancho x Alto

Longueur, largeur, hauteur

Délka x Sitka x vy$ka

Lengte x breedte x hoogte 50x 19 x17 cm

Dizka x $irka x vyska

[abaputhbl

Lunghezza x Larghezza x Altezza

Gewicht

Weight

Peso

Poids

Hmotnost

Gewicht 4,3kg/6,5kg

Hmotnost

Bec

Peso

Max. Blockstarke 48 mm / 480 Blatt

Max. binding thickness 48mm / 480 sheets*

Espesor maximo del cuaderno. hasta 48 mm / 480 hojas*

Capacité de reliure jusqu‘a 48 mm / 480 feuilles*

Max. tloustka 48mm / 480 listu

Max. binddikte 48 mm / 480bladen*

Max. hrubka 48mm / 480 listov

TonwwmHa nepennetaemoro 6noka 48 mm / 480 nucTtoB

Spessore di rilegatura 48 mm. / 480 fogli

Verarbeitbare g Rund: @ 6 bis 28 mm, oval: @ 32 bis 52 mm
@ of the wire elements Round: @ 6 to 28 mm, oval: ¢ 32 to 52 mm
@ que se pueden trabajar Rond: du diamétre 6 jusqu‘a 28 mm, ovale: du diamétre 32 jusqu‘a 52 mm.
@ des éléments métalliques Redondo: desde diametro 6 hasta 28 mm, oval: desde diametro 32 hasta 52 mm.
Zpracovatelny @ Kulaty: @ 6 do 28 mm, ovalny: @ 32 do 52 mm
Verwerkbare @ Rond: @ 6 tot 28 mm, ovaal: @ 32 tot 52 mm
Spracovatelny @ Okruhly: @ 6 do 28 mm, ovalny: g 32 do 52 mm
@ Npy>xuH Kpyrnble: anameTp 6-28 MM, oBanbHble: 0 32-52 MM
Diametri rilegabili Tondo: da diametro 6 fino a 28 mm, ovale: da diametro 32 fino a 52 mm.
Max. Bindebreite

Max. binding width

Ancho max. de encuadernacion

Largeur de travail

Max. vazaci Sitka

Max. bindbreedte T340 mm

Max. viazacia Sirka

MakcumanbHbIN NPYKUM

Formato max.

Ringanzahl

Number of loops

Numero de anillas

Nombre d‘anneaxu

Podet krouzki A4 21

Ringaantal

Pocet kruzkov

Kon-Bo konew,

Nr. di anelli

Bindeleistung, Blocks / h bis zu 300 Blocks / h

Binding capacity / h up to 300 books / h

Capacidad de encuadernacion / h hasta 300 bloques / h

Capcité de reliure / h jusqu‘a 300 blocs / h

Vazaci vykon / h aZ 300 blok(i / h

Bloks/uur / h max. 300 blocs / h

Viazaci vykon / h az 300 blokov / h

MpounasoguTenbHOCTL NepenneTta 6rokoB / B Yac 300 6rokoB / B 4ac

Pezzi all'ora Fino a 300 prodotti / ora




EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines

Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

[eknapauus cooTBETCTBUA cornacHo Tpe6osaHusim EC

Dichiarazione di conformita’ secondo le linee guide UE

fir Maschinen 2006/42/EG, Anhang Il

for machines 2006/42/EC, appendix Il

para maquinas 2006/42/EG, anexo Il

pour machines 2006/42/CE, appendice Il

pro Strojni zafizeni 2006/42/ES, P¥iloha Il

voor Apparaten 2006/42/EG Bijlage Il

pre Pristroje 2006/42/ES, Priloha Il

ans O6opynosaHusi 2006/42/EC, Mpunoxenue Il
per macchine 2006/42/CE, appendice I

Die Anlage bzw. Maschine,

The construction of the machine,
La construccion de la maquina,
La construction de la machine,
Strojni zafizeni resp. Stroj,

De constructie van de machine,
Zariadenie resp. pristroj,
O6opynoBaHve

La costruzione della macchina

Fabrikat: ¢ Model: e Producto: ¢ Modeéle: e Model: e Model: e Produkt: ¢ HaumeHoBaHue: e Modello:
Manuelle Handbindemaschine fiir RENZ ® Plastikbindung

Manual binding machine for binding RENZ® plastic binding combs

Moédulo de encuadernaciéon manual para la encuadernacion con canutillos plasticos

Module a relier manuellement pour la reliure des baguettes plastiques RENZ®

Vaza¢ s ruénim uzaviranim pro draténou vazbu

Handbindemodule voor het binden van RENZ® Plasticbinding

Viaza€¢ s ruénym uzatvaranim pre drétenu vazbu

Mopaynb Ans 3axuma npyxuHbl

Macchina rilegatrice manuale per spirali in plastica

Typ: e Type: o Tipo: e Type: o Typu: e Type: e Typ: e Mogens: ¢ Tipo: IRREENIZAZ PBS 340

wurde entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit den o.g. EG-Richtlinien, in alleiniger Verantwortung von:

was developed, constructed and produced in accordance with the EG guidelines and with the sole responsibility of:

ha sido disefiada, construida y fabricada de conformidad con las antes citadas directivas comunitarias, bajo la exclusiva responsabilidad de:
a été développée, construite et produite conformément aux directives et avec la seule responsabilité de :

byl vyvinut, zkonstruovan a vyroben v souladu se shora uvedenymi smérnicemi ES jedinym odpovédnym subjektem :

is ontwikkeld, gebouwd en geproduceerd in overeenstemming met de EG-richtlijnen en op enige verantwoordelijkheid van:

bol vyvinuty, navrhnuty a vyrobeny v zhode s vysSie uvedenymi smernicami ES s priamou zodpovednostou:

6bINO CPOEKTMPOBAHO M NPOU3BEAEHO B COOTBETCTBUM C PYKOBOASALLMMYM NpUHLMNaMu EC UCKMoUYMTENbHOM OTBETCTBEHHOCTbIO!

¢ stata progettata e costruita in conformita alle direttive comunitarie precedentemente citate sotto la responsabilita esclusiva della:

Firma: e Company: e Empresa: e Société: ¢ Firmou: e Firma: e Spolocnosti: ¢ ®upma: e Societa:
Chr. Renz GmbH, 73540 Heubach / Germany




EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines

Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

Hdeknapaumsa cooTBETCTBUS cornacHo Tpe6oBaHuam EC

Dichiarazione di conformita’ secondo le linee guide UE

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

The following harmonized specifications were applied:

Se han aplicado las siguientes normas armonizadas:

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées:

Uplatnéné harmonizovane normy:

De volgende harmoniserende specificaties zijn toegepast:

Nasledujuci harmonizovanych noriem boli uplatnené:

Bbinn npumeHeHbl crneaytolne cornacoBaHHble TexHnYeckne TpeboBaHus:
Sono state applicate le seguenti normative:

EN ISO 12100: 2010

Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
Security of machines, units and systems

Seguridad de maquinas, instalaciones y equipos
Sécurité des machines, unités et systeme
Bezpecnost strojnich zafizeni, vybaveni a zafizeni
Veiligheid van machines, apparaten en toestellen
Bezpecnost strojnych zariadeni, vybavenia a zariaden
Be3onacHoCTb MaLUMH, YCTPOIICTB U CUCTEM
Sicurezza del macchinario

Eine Technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden.
Die entsprechende Betriebsanleitung liegt in folgenden europédischen Sprachen vor:
Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Spanisch, Tschechisch, Hollandisch, Slowakisch, Russisch, Italienisch.

A complete technical documentation as well as the relevant manual are available in the European languages:
German, English, French, Spanish, Czech, Dutch, Slovak, Russian, Italian.

Se dispone de una documentacion técnica completa y de las instrucciones de servicio pertenecientes a la maquina
en los siguientes idiomas europeos:
Aleman, inglés, frances, espanol, checo, holandés, eslovaco, ruso, italiano.

Une documentation compléte technique ainsi que la notice d‘utilisation sont disponibles dans les langages européens:
Allemand, anglais, frangais, espagnol, tchéque, néerlandais, slovaque, russe, italien.

Existuje pfislusna kompletni technicka dokumentace. Navod k obsluze existuje v téchto evropskych jazycich:
Némcéina, angli¢tina, francouzstina, Spanélstina, ¢estina, holandstina, slovenstina, rustina, italstina.

Een technische documentatie is volledig aanwezig. De gebruiksaanwijzing is in de volgende Europese talen aanwezig:
Duits, Engels, Frans, Spaans, Tsjechisch, Nederlands, Slowaaks, Russisch, Italiaans.

Technicka dokumentacia je k dispozicii. Zodpovedajuce navod na pouZitie je k dispozicii v nasledujucich eurdpskych jazykov:
Nemcéina, angli¢tina, francuzstina, SpanielCina, ¢estina, holand¢ina, slovencina, rustina, taliancina.

MonHas TexHWYeckas JOKYMEHTaLMA Tak e Kak COOTBETCTBYHOLLAst MHCTPYKLMS AOCTYNHA Ha EBPOMERCKMX A3blkax:
Hemeukom, AHrnuiickom, PpaHuyasckom, McnaHckom, Yewckom, Cnosaukom, MonnaHackom, Pycckom, MtanbsaHCKoM.

C'‘é una documentazione tecnica completa e le istruzioni di servizio che appartengono alla macchina in le seguenti lingue europee:
Tedesco, inglese, francese, spagnolo, ceco, olandese, slovacco, russo, italiano.
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